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Soldadora
INVersor

Modelo:

Voltaje de alimentacion:
Frecuencia:

Rango de amperaje:
Capacidad de electrodo:
Peso:

Consumo:

Interruptor:

Para Electrodo
de acero inoxidable
serie 308

Ciclo de trabajo:
110V

100% 60%
105A 125A

Recomendado
para: Trabajo ligero,
instalaciones y
mantenimiento en
general

Cables, pinza
tierra y porta

tipo paleta

electrodo, careta

Para Electrodo
y TIG LIFT
20-150A

AXT-AS150T

110V

50/60 Hz
20-150Amp
3/32”-1/8”
Peso 5 Kgs
4,900 Watts

para funcion TIG LIFT

TIPO DE ELECTRODO
Celulosico Rutilico Bajo Hidrogeno
E6010 NO| E6013 S| E7018 NO
(__E6011 sl )

MOD: AXT- AS150T

(S —"L—CQO)—]

% 20A/20,8V - 150A/ 26V
]l_.l R ¢ 60% 100%
I, 125A 105A
_é_ Uo=56v
U, 26V 253V
D> POWER FACTOR: 0.93
COOLING: ICO1 U,;=110V I4 44 8A 40.1A
PROTECTION: IP21 60Hz S 4.9KVA 4.4KVA

Prod uctg
nuevo

TIPO DE ELECTRODO

Celulosico Rutilico Bajo Hidrogeno
E6010 NO| E6013 S| E7018 Sl
L E6011 S| )

MOD: AXT-202ABV

30A/21,2V - 200A / 28V

2 60Hz

AC220V AC110V
X | 25% | 100% 80% | 100%

IP21S [ Ug=64V | |, | 200A| 100A | 110A | 100A
U,| 28v | 2av | 244v | 24v

U,=110V I 1max=23,5A ler=21A

1. 60Hz U =220V I 1max=42A ler=21A

%

Bi-voltaje
para Elecrodo
y TIG LIFT

110V-30-110A
220V-30-200A

Modelo:

Voltaje de alimentacion:

Consumo:
Frecuencia:

Voltaje en vacio:
Rango de Amperaje:

Rango de voltaje:

Capacidad de electrodo:

Medida en mm:
Peso:
Interruptor:
Amperimetro:

Ciclo de trabajo:
1

Soldadora
INVErsor

AXT-202ABV

(Bi-voltaje) 110/220V
3,000\ 7,000Wtts
50/60 Hz

76V

110V 30-110A

220V 30-200A
24.4/28

3/32” - 5/32”
460*270*345

10 Kgs

para funcion TIG LIFT
Digital

Ciclo de trabajo:

\L

Cables, pinza
tierra y porta
electrodo, careta
tipo paleta

10V 20V
100% 80% 100% 25%
100A 110A 100A 200A

Para Electrodo
de acero inoxidable
serie 308.

Para Electrodo
de aluminio series
2201, 4043, 5056

o Recomendada para:
. Trabajos profesionales
e industrial ligero

Para Argonear Para Argonear
se recomienda : se recomienda
ANTORCHA TIG LIF ANTORCHA TIG LIF
Modelo: : Modelo:

-WP- 1 <3 . AXT-WP-26P
pxrweee TECNOLOGIA S TECNOLOGIA ERERY N e
por separado : por separado




SO | d ad Qrg paraElectrodo
INVETSOT 20250a

Modelo: AXT-4250/220

Voltaje de alimentacion: 220V
Consumo: 10,600 wtts
Frecuencia: 50/60 Hz
Rango de amperaje: 20-250Amp
Capacidad de electrodo: 3/32”-5/32”
Medidas en mm: 405*150*315
Peso: Peso 7 Kgs

Interruptor:  para funcion TIG LIFT

y ARC FORCE
Amperimetro: Digital

Ciclo de trabajo:

20V
100% 60%
170A 220A

Cables, pinza
tierra y porta
electrodo, careta
tipo paleta

\o

Recomendado para:
Trabajos profesionales
e industrial ligero

TIPO DE ELECTRODO

TIPO DE ELECTRODO

Celulosico Rutilico Bajo Hidrogeno
E6010 NO| E6013 S| E7018 Sl
L E6011 S|

Celulosico Rutilico Bajo Hidrogeno
E6010 NO| E6013 S| E7018 Sl
L E6011 S| )

MOD. AXT-4250/220

.

MOD. AXT-ET200/220

MMA: 20A/20,8V-200A/28V l TIG:10A/10,4V - 200A/18V

4 20A/20,8V - 220A / 28.8V
B_..z R ¢ 60% 100%
I, 220A 170A
E‘ Ug=56V
U, 28.8V 26.8V
D= U 1=230V I 1max =46A I 1e=35A
1-50Hz
ip21s | C€

Y X 60% 100%
. T MMA TIG MMA TIG
E |, 170A | 200A 155A | 155A
Ug=56V
PN U, 28v | 18v | 26.2v | 16.2v
D> U, =230V limex=30.8A | I1er=223A
1-50Hz
ip21s | C€

Para Elecrodo y TIG
10-200A

Modelo:

Voltaje de alimentacion:
Consumo:

Frecuencia:

Rango de amperaje

en electrodo:

Rango de amperaje

en TIG:

Rango de voltaje:

Capacidad de electrodo:

Medida en mm:
Peso:

Amperimetro:

Soldadora
INVEersor

AXT-ET200/220

220V
5,400 wtts
50/60 Hz

10-170Amp
10-200Amp
28V
3/327-5/32”
405*150*315
7.2 Kgs

Digital

Ciclo de trabajo:

20V
100% 60%
Elec. TIG Elec. TIG
150A 155A | 170A 200A

Cables, pinza
tierra y porta
electrodo, careta
tipo paleta

y antorcha TIG
con boquillas

Recomendada para:
Trabajos profesionales
e industrial ligero

ANTORCHA TIG

Para Argonear De repuesto
se recomienda Modelo:
ANTORCHA TIG LIF AXT-IT8250R1300
Modelo: Se vende
AXT-WP-26P 7 = por separado
Se vende TECNOLOGIA Simeera | /A\ TECNOLOGIA DIRECTA

por separado




TIPO DE ELECTRODO MOD: AXT- P9016/220 | —[Si—FZ——{5—
Electrodo y TIG AC/DC Celulosico Rutilico Bajo Hidrogeno

E Nol| E S| E S| 4 20A/20,8V - 150A/26V |nversor
So|dadora con Pulsado especial O ]l_.z — 0% 0% para CO r-te

para Aluminio

Cortadora de plasma

INVEIrSOlr 1o-220a - PN e 40 31A de plaSma Bi-voltaje

MOD: AXT-TE220p || — D[] U, 96V 92,4V

Modelo: AXT-TE220P 10A/10.4V - 220A/18.8V D= POWER FACTOR: 0.93 Modelo: AXT-P9016BV
é X 100% 20% GAs cool U.=230v | 22.7A 16.8A
Voltaje de alimentacion: 220V Ug=60V I, 140A 220A IP21 50/60Hz [ S; 5.1KVA 3.7KVA Voltaje de alimentacion
Frecuencia: 50/60 Hz U, 15.6V 18.8V (Bi Voltaje): 110/220V
. ; - Consumo: 4,500 wtts
Ampe;a;isoe :;'r;;f::r‘i;; '?'ISGa::EZZOA 1%1 Ui=230v 1max=46A ren=35A 110V 220V Frecuencia: 50/60 Hz
ELECTRODO 10-170A IP21s | C€ Corte productivo | 1/8”  1/4” Voltaje en vacio: 96V
Tiempo de demora: 1/10 Corte limpio 1747  3/8” Rango de
Voltaje en vacfo: 56 Corte maximo 358”7  1/2” amperaje en 110V:  10-33Amp
Rar?go de voltaje: TIG 18.8 MMA 26.8 amperaje en 220V: 10-40Amp
Frecuencia de pulsado: (Hz) 0.5-5
Amplitud de pulsado (%) 10-90 Capacidad maxima
Balance AC (%): 20-80

de separacion en 110V: 3/8”
Capacidad maxima

de separacion en 220V: 1/2”

Medidas en mm: 405*150*315

Control remoto (pedal): Sl (Se vende por separado)
Inicio de arco: Por alta frecuencia
Medidas en mm: 498*328*302
Peso: 20kg

Alimentacion de aire

minima requerida: 65psi
Ciclo de trabajo: q P

Peso: 7 Kgs
20V Amperimetro: Digital
100% | 40%
140A 220A 3

Recomendado para: Ciclo de trabajo:

Trabajos profesionales e " : 5 100% 60%
industrial ligero E B 31A 40A
Cables, pinza 3 =
tierra y porta o BN Cables, pinza
electrodo, careta TS = tierra, careta tipo
tipo paleta y - paleta y antorcha
antorcha TIG . paraplasmacon
L consumibles
ANTORCHA TIG v
De repuesto
Modelo: ANTORCHA PLASMA
Pedal se vende AXT-IT8250R1300 . . Recomendada para: De repuesto. Modelo:
por separado Se vende : Trabajo.s profesionales, AWT-WP-31
AXT-PEDAL220P por separado reparaciones en general Se vende

y mantenimiento. por separado

/N

CORRIENTE
ALTERNA

CORRIENTE
DIRECTA

A TECNOLOGIA

CORRIENTE
DIRECTA

TECNOLOGIA

/S




( TIPO DE ELECTRODO ) MOD: AXT-MIG200 | —3—QD—{B—
Celulosico Rutilico Bajo Hidrogeno SOA7 165V ~ 200A7 24V
Soldadorg Eeetrodo y memac E010 (Nl F6o13 | 51 | E7018 | A s — Soldadorg Memac
) Gas-No Gas | E6011 S| ) ° ° 4 Microalambre
Y 1, 200A 165A | n\/ r r 50-200A
- . Up=50V -
INVErSOr 1o-160a MOD: AXT- EM180/220 | I__‘ 0 U, 24V 217V erso (Unicamente GAS)
. _ MIG MMA D> |- - - . _
MOdelo' AXT EM1 80/220 _é_ — 30A/15.5V-160A /22V | 10A/20.4V-145A /25.8V 1-50/60 Hz U, =220v 1max=27.6A T1er=19.5A MOdelo' AXT MIG200
Voltaje de alimentacion: 220V X") 60 | 80 ] 100 60 | 80 |100 Ip215 Voltaje de alimentacion: 220 V
. 1,m] 160 [ 140 | 124 | 145 [ 130 | 112 . : .
FConsumo: :bsjgg \;Ivtts E Ug=56V Uz T ESS BT T B P - DIAMETRO DE ALAMBRE 1 Amperaje de aInmentacpn. 29 Amp
recuenmg. z 2 . - - ™ 08 0.9 10 Rango de amperaje: 50-200 Amp
Rango de amperaje 1% Ui=230V | 1imac=25A 1 =16A (P9 0.030" 0.035" 0.045" | Voltaje en vacio: 52V
5 eg MIG/MAG: | 30-160Amp s Tce Rango de voltaje: 26 Amp
ango de amperaje P21 Diametro de alambre: .030” - .045”
en electrodo: 10-145Amp p < Peso neto: 38 Kas
Capacidad de alambre: .023”-.040” DIAMETRO DE ALAMBRE Medid : 860*2’ 68
Capacidad de electrodo: 3/32” - 1/8” MM 8263 8380 8395 0110 edidas (mm): 50*685
Medidas en mm: 450*205*340 P9 - - - - J Consumo: 6,100 Wttas
Peso: 10.5 Kgs
Carrete interno para: Hasta rollos de 5kg Rollos De AXT-MAGS030 Ciclo de trabajo:
Microalambre AXT-MAGS035 220V
Ciclo de trabajo: Recomendados: AXT-MAFO030 100% 60%
AXT-MAFO035 165A 200A

220V
00% | 60% MULTI
Elec. MIG FUNCION
112A 124A 2ent

AXT-MAGS030-5
AXT-MAGS035-5
AXT-MAF030-5
AXT-MAF035-5
AXT-MAS035-5

Elec. MIG
145A 160A

Recomendado para:
Trabajos profesionales
e industrial ligero.

Cables, pinza
tierra y porta
electrodo careta
tipo paleta, y

antorcha MIG/MAG
con Euroconector

Charola
portatanque,
cadena y antorcha
con Euroconector
con consumibles tipo
Tweco* de 4.5 mts

Recomendado para:
Trabajos profesionales
reparaciones y

ANTORCHA

De repuesto. Modelo:
AXT-A20045M

Se vende por separado

mantenimiento en general.
Antorcha 200A

Con Euroconector y
consumibles tipo Tweco*,
4.5mts incluye Tobera roscada

Rollos De AXT-MAF030 AXT-MAF035-5
Microalambre AXT-MAF035 AXT-MAS035-5
ANTORCHA Recomendados:  AXT-MAF030-5 AXT-MAS035-15
de repuesto
modelo:
AXT-A20045M
Se vende por
separado

s | A\ i TECNOLOGIA l Sreca [ /A\ l TECNOaﬁLOGI'A



2en1
Electrodo y Plasma

10-180A

Modelo:

Voltaje de alimentacion:
Consumo:

Rango de amperaje:
Diametro de electrodo:
Capacidad maxima de corte
limpio por plasma:

Peso neto:

Alimentacion de aire
minimo requerido:

Para soldar

acero inoxidable
y aluminio

Ciclo de trabajo:

Soldadora
INVErsor

AXT-IEP9180/220

220V
7,000Wtts
10-180Amp
3/32” - 5/32”

3/8”, separa 5/8”
16 Kgs

65 psi

MULTI
FUNCION
2en

Ciclo de trabajo:

Electrodo Plasma
100% 40% 100% 60%
120A 180A 38.7A 50A

Cables, pinza
tierra y pinza
portaelectrodo,

de plasma

careta tipo paleta y
antorcha para corte

Recomendada para:
Trabajos profesionales
e industrial ligero

16

ANTORCHA PLASMA
de repuesto

modelo:

AXT-PT-31-5

Se vende por
separado

TIPO DE ELECTRODO

Celulosico Rutilico

Bajo Hidrogeno

TIPO DE ELECTRODO

E6010 NO| E6013

S| E7018 S|

L E6011 S|

J

MOD: AXT- IEP9180/220

E—EE—O—{—

Celulosico Rutilico Bajo Hidrogeno
E6010 NO| E6013 S| E7018 S|
L E6011 Sl )

MOD: AXT- ITP8180/220 [H—L4—COO)—(™]

MMA /TIG: 10A -- 180A CUT: 20A-50A

9 o
X 60% 100%

TIG | MMA| CUT | TIG |MMA | CUT

uo:
5V/248V

TIG |MMA | CuT

12| 180A | 180A | 50A | 140A [140A [385A

U2|17.2v([27.2v[ 100V |15.6V [25.6V|95.4V

1~(60Hz)

TIG Imax=17A | Teff=13A

ul ~ 220v MMA Imax =26A | Teff=20A

CUT Imax=29A [ Teff=21A

CORRIENTE
DIRECTA

" MMA: 10A/20.4V-180A /27.2V CUT: 20A/88V-50A/100V
|: 60% 100%
= | X[ | aor Mma | cut
| o= |mma Yo, [1,] 180 50A 140A | 387A
WET cut [ 995y [ U, 272v | 100v 256V | 955V
Dg; U, =220V MMA | 1max=28.2A Teff =20.6A
1-60 Hz CUT  limax=28.7A Teff =21.3A
IP21S POWER FACTOR: 0.93
220V
Corte productivo 3/8”
Corte limpio 1/2”
Corte maximo 5/8”

Soldadora
INVErsor

Modelo:

Voltaje de alimentacion:
Consumo:

Rango de amperaje:
Diametro de Electrodo:
Capacidad maxima de corte
limpio por plasma:

Peso neto:

3eni
Electrodo,TIG y Plasma
10-180A

AXT-ITP8180/220

220V
7,000Wtts
10-180Amp
3/32” - 5/32”

3/8”, separa 5/8”
16 Kgs

PROTECTION: IP21 COOLING:1€O 1 POWERFACTOR  0.93
220V
Corte productivo 3/8”
Corte limpio 1/2”
Corte maximo 5/8”

CORRIENTE
DIRECTA

Alimentacion de
aire minimo requerido: 65 psi

Para soldar
acero inoxidable
y aluminio

Ciclo de trabajo: Ciclo de trabajo: Ciclo de trabajo:
Tl

Electrodo Plasma
100% 60% 100% | 40% 100% 60%
140A 180A 120A 180A 38.7A | 50A
Incluye, Cables,
pinza tierra y pinza
portaelectrodo, careta
tipo paleta, antorcha
para corte de plasma
y antorcha TIG
ANTORCHA \o
PLASMA Recomendado para:
de repuesto Trabajos profesionales
Modelo: e industrial ligero.
AXT-PT-31-5
Se vende ANTORCHA TIG

por separado

A ' TECNOLOGIA l

de repuesto
Modelo: IT8180R1300
Se vende por separado

17



Motosoldadora

Modelo:

Rango de amperaje:
Diametro de electrodo:
Potencia motor:

Potencia maxima generador:
Potencia continua generador:
Voltaje de salida:

Capacidad de tanque

de combustible:

Peso:

Rendimiento de uso:

Recomendado para:
Trabajo ligero,
instalaciones

y mantenimiento

en general.

6HP

Conectores

A Gasolina
encendido manual
50-120 Amp

AXT-MS120A

50 - 120Amp
3/32”-1/8”
6 HP

2,500 Wtts
2,000 Wtts
110V

3.6 Lts
49.2 Kgs

eléctricos y Bornes
de conexion rapida

TIPO DE ELECTRODO

Celulosico Rutilico Bajo Hidrogeno
E6010 NO| E6013 S| E7018 No
E6011 S|

Pmﬁuc%

nuevo

CORRIENTE
DIRECTA

( TIPO DE ELECTRODO )
Celulosico Rutilico Bajo Hidrogeno
E6010 NO| E6013 S| E7018 S|

L E6011 S| )

Ciclo de trabajo:

Menor

15%
210A

25%
190A

NOTA: El ciclo de trabajo
disminuye al quemar 70/18

a aproximadamente 15%,

40% 65% 100%
170A 100A | 80A

no es recomendable
trabajar continuamente con

esta medida

CORRIENTE
DIRECTA

A Gasolina con
encendido eléctrico
50-210A

Modelo:

GENERADOR

* Potencia méaxima:

+ Potencia continua:
* Motor:

« Cargador de:

* Potencia de motor:
* Voltaje:

» Tanque:

* Enchufe:

» Tanque:

SOLDADORA

* Amperaje:

* Voltaje:

+ Para soldadura:
» Tiempo de

operacion:

Motosoldadora

AXT-210E

4,000 Wtts

3,500 Wits

4 tiempos (gasolina)
Baterias 12V

16 HP

120V

25 litros

Tipo americano

Metalico de gasolina

50-210A
25-30V
60/13 y 70/18

al 50% de carga - 8 hrs

16 HP

de soldadura. 50-100 Amp.
Ideal para trabajos profesionales

y manteniminto en general.

Marcha, bateria,
llantas y manibelas

de transportacion,
enchufes




Motosoldadora

Modelo:

Rango de amperaje:
Diametro de electrodo:
Potencia motor:

Potencia méxima generador:
Potencia continua generador:
Voltaje de salida:
Capacidad de tanque

de combustible:

Peso:

Bateria,
llantas,

enchufe tipo
americano

Diesel con
encendido eléctrico
50-190A

AXT-MSD190A

50-190Amp
3/32” - 1/8”
10 HP
5,000Wtts
4,500Wits
110V

25 Lts
120 Kgs

10HP -

Recomendado para:
Trabajos profesionales
e industrial ligero.

20

TIPO DE ELECTRODO

Celulosico Rutilico Bajo Hidrogeno
E6010 NO| E6013 S| E7018 S|
L E6011 sl

CORRIENTE
DIRECTA
——)

Modelo:
AKT-EXHCONSUMIBLES
Exhibidor despachador

de consumibles

DIAro
metalico
para
maquinas
de soldar

a

bR b

e

_-.-_' I'_ — B = o W
T T T e R

Pregunta por nuestros

EXHIBIDORES

L N
y  CONSUMIBLES

- =

¥ i

FOLDADD

Modelo:

BAL INVERZORRE

AKT-EXHCARETAS

Exhibodor

despachador
de caretas

AX TECH
y VOLT

Modelo:
AKT-EXHANTORCHAS
Exhibidor

despachador
de antorchas
AX TECH







f TIPO DE ELECTRODO ) ( TIPO DE ELECTRODO )
Celulosico Rutilico Bajo Hidrogeno Celulosico Rutilico Bajo Hidrogeno
|d d Para E6010 _ [sI | E6013 | sI E7018_| sl E6010 sl | E6013 | sl E7018 | Para S |d d
SO adaora Electrodo [ 6011 sl J | E6011 s ) Electrodo y TIG LIFT oldadora
INVEIrSOr s1e0a 25-250A |VEISOI
E 5A-20,2V/ 160A - 26,4V 25A-21,0V/250A-30,0V
. - X 20% 60% 100% E -0
Modelo: AXT-UE160CD | 160; 92/: 72A° X 0% | 0% 100% Modelo: AXT-UE250CD
. ' ) S Uo=60V 2 S Uo=108V I, 250A 204A 158A . ' -
Voltaje de alimentacién: 220V U, 26,4V | 23,7V 22,9V U, 300V | 282V 26,3V Voltaje de alimentacion: 220V
Frecuencia: 50/60 Hz Frecuencia: 50/60 Hz
U, =220V | 1max=24,0A I1e6=10,7A U =220V | 1max=40,8A | 16 =25,8A
Rango de amperaje: 5-160Amp 1 06Ok ] L e ' et Rango de amperaje: 25-250Amp
Capacidad de electrodo: 3/327-1/8” IP215 20°C PESO 49 KG IP21S 20°C PESO 8,4 KG Capacidad de electrodo: 3/32”-5/32”
Peso: 4,9 Kgs Peso: 8,4 Kgs
Consumo: 5,300 Wtts Consumo: 9,000 Wits

Ciclo de trabajo:

Ciclo de trabajo:

Electrodo Electrodo
100% 60% 100% 60%
72A 92A 158A 204A

Para soldar electrodo
rutilico, bajo hidrégeno

Para soldar electrodo de
Aluminio, rutilico, bajo
hidrégeno y celulosico.

y celulosico.
i Para soldar
Para soldar u L acero |.n<I)X|dabIe
acero inoxidable T R y aluminio
y aluminio. A

Pinza porta
electrodo,

pinza de tierra
y cables

Recomendada para:
Uso profesional, Semi-
industrial, reparaciones,
instalaciones y
mantenimiento en

USO INDUSTRIAL
Recomendada para:

Trabajo pesado industrial,

construccion,
produccion,
mantenimientos, etc.

Pinza porta
electrodo,

pinza de tierra
y cables

Para Argonear

se recomienda
ANTORCHA TIG LIFT
Modelo:

AXT-WP-26P

Se vende por separado

general.
SOLDADORA DIGITAL
cuenta con microprocesador
HECHO . p HECHO
EN ITALIA SERENEE N TECNOLOGIA TECNOLOGIA Smecna | /N EN ITALIA




( TIPO DE ELECTRODO ) f TIPO DE ELECTRODO )
Celulosico Rutilico Bajo Hidrogeno Celulosico Rutilico Bajo Hidrogeno
E6010 si | E6013 S| E7018 sl E6010 sl | Ee6013 S| E7018 Sl |d d
SOl0adora saa eectodo y e e Cee__{fs | rameeansoynic SOlJadora
INVErsQOr 2s-300a - ' 2008 INVersor
E 25A/21,0V - 300A/32,0V E 25A/ 21,0V - 400A / 36,0V
N I 40% | 60% 100% T X 30% | 60% 100%
MOdeIO: AXT‘U E3OOCD @ Ug=108V I, 300A 250A 190A @ Uo=110V I 400A 350A 270A MOdeIO: AXT—U E400CD
32,0V | 300V 27,6V 360V | 253V 23,3V
Voltaje de alimentacion: 220V-440V v Vs Voltaje de alimentacion: 220-440V-3 PH
. w: U =220V I 1max=33,6A I 1eff=21,2A D): U =220V | 1max=38A l1e=21A .
Frecuencia: 50/60 Hz L S0/60Hz |y, 440V I 1max=16,8A I 16t =10,6A L. S0/60Hz | (), =440V I max=22A I 1eff=12A Frecuencia: 50/60 Hz
Rango de amperaje: 25-300Amp 25A/ 11,0V - 300A/ 22,0V 25A/ 11,0V - 400A/ 26,0V Rango de amperaje: 25-400Amp
- [x 70% 100% I 4 48% 60% 100% Ciclo d b Giclo d b
Ciclo de trabajo: Ciclo de trabajo: iclo de trabajo: iclo de trabajo:
Electrodo TIG El Ug=To8v [ 12| 300A 251A El Up=T1ov |12 [ 400A | 358A | 277A Electrodo TIG
100% | 40%  100% | 40% . —L 2 P Ui | R [ 2 T 100% | 30%  100% | 48%
190A 300A 251A 300A S sosokz |y 1 ;440\/ |:::X= ] 1:5 A l::ffz 9,7' A :5350/60 0 3:‘2“2‘8\\; |1::;16A |::;1 A 270A 400A 277A 400A
IP215S 200 C IP21S 200 C
Capacidad de electrodo: 3/32”-3/16” Capacidad de electrodo: 3/32” - 3/16”
Peso: 49 Kgs Peso: 50 Kgs
Consumo: 7,500 Wits Consumo: 9,700 Wits

Para soldar electrodo de
aluminio, rutilico, bajo
hidrégeno, celulosico y
acero inoxidable.

USO INDUSTRIAL
Recomendada para:
Trabajo pesado industrial,
construccion,

produccion,
mantenimientos,
estructuras metalicas, etc.
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hidrégeno, celulosico y
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MULTIPROCESO g 35A/15,8V - 250A / 22,0V 5 35A/15,8V- 300A/29,0V MULTIPROCESO
MIG / MAG-Pulsado, _— T T T | X 35% 60% 100% —_— T T | X 55% 60% 100% (MIG/MAG
SO | d ad O ra Gas /NO Gas, Electrodo y TIG T 2508 | 200 155A ey L2 3008 | 287 222A . EIeF:trodo y.TIG ) SO | d ad O ra
| Alimentador tipo Americano IE' - U, | 220v | 188v | 172v El o U, | 200v | 284v | 251V Almeniziclor Ee AmEEEng
INVEISOI  compatible con Tweco* d d d d = 220\2/ | > A’ | ' m compatible con Tweco™ |||\ /OISO
20-250A D= = = = D> 1= Tmax =25 teff =1 -
" soreomz | U1=220V limax=34,7A | 116r=20,5A ~ soeotz | U —s40v o aA 1A 20-300A
Modelo: AXT-MULTIMIG255 D P B R 7= 20A/ 20,8V 300A 32,0V Modelo: AXT-MULTIMIG305-3F
50/60 Hz 1 Tmax ’ Teff i o
2N X 45% | 60% 100% . . »
Voltaje de alimentacion: 220-440V 20A / 20,8V - 200A / 28,0V |2 300A 250A 201A Voltaje de alimentacion: 220-440V-3 PH
Frecuencia: 50/60 Hz E ---- [¥x 35% | 80% 100% @ Uo=100V v [ 30av | 2a0v Frecuencia: 50/60 Hz
Rango de amperaje: 20-250Amp | 200A 153A T18A U, ! ! ! Rango de amperaje: 20-300Amp
El Uo=100V |2 D= Uy =220V I 1max =26A l1etr=18A
Cicllsc)léj:t:g%t?jo: Ciclo de trabajo: Ci(l:\lnolgti ;[\;Iell\béjm U, [ 280V [ 261V | 247V > %0 | ua=4d0v Limax=15A et =T1A Ciclo de trabajo: Ciclo de trabajo:  Ciclo de trabajo:
DD:SO/&O N U =220V Lo =354 | 11er=20.9A v | —— 20A/10,8V - 300A/22,0V Electrodo TIG MIG / MAG
100% | 35% 100% | 40%  100% | 35% 2 U1 =440V X 70% 100% 100% | 35% 100% | 40%  100% | 35%
118A | 200A 152A | 240A 155A | 250A D= Us=220V | oon | e=105A _ I, | 300A 250A 201A | 300A 250A | 300A 222A | 300A
2L+N;50/60 Hz U ; =440V U0—60V
. U, | 220v 20,0V
Capacidad alambre: Peso: 20A / 20,8V - 200A/ 28,0V — - — .
030" 0.47” 48 Kgs T T aon T oo T vomn R T I Capacidad alambre: Peso:
Capacidad electrodo: Carrete interno: > 1 Imax = leff~ .030”- 0.63 50 Kgs
3/32- 3/16” Hasta rollos de 20kg IEI Ug=60V |2 240A | 196A | 152A IP215 20°C PESO 34.4KG Capacidad electrodo: Carrete interno:
| U, 196V | 17,8V 16,1V 3/32”- 3/16” Hasta rollos de 20kg
> ( DIAMETRO DE ALAMBRE )
~ . P S0z | U1=220V limax=297A | 11r=18,8A po— 0B 09 o 16
i P9 0.030” 0.035" 0.045" 0.063" )
LN 50/60 Hz U 1 :440V | 1max:1418A | 1eff:9,4A
N
IP215 20°C PESO 48 KG f TIPO DE ELECTRODO )
Celulosico Rutilico Bajo Hidrogeno
f DIAMETRO DE ALAMBRE ) E6010  [si | E6013 [ I E7018 | sl
mm 0.8 0.9 1.0 1.2 L E6011 Sl
__P9 0.030" 0.035" 0.045" 0.047" )
r TIPO DE ELECTRODO ) Para soldar alambre
Celulosico Rutilico Bajo Hidrogeno solido, flux y SOId?r )
E6010 _ |SI | E6013 | sl E7018 | oI electrodo de aluminio, Pinza porta
Eo01 o ) rutilico, bajo hidrégeno, electrodo
celulosico y acero . ’
Para soldar alambre inoxidable. pinza de tierra

NO INCLUYE
ANTORCHA

Pinza porta
electrodo,

pinza de tierra
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solido y flux. Para soldar
electrodo de aluminio,
rutilico, bajo hidrégeno,
celulosico y acero
inoxidable.

USO INDUSTRIAL
Recomendada para:
Trabajo pesado industrial,
construccion,

produccion, mantenimientos,
estructuras metalicas, etc.
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*Tweco es una marca registrada por Victor Equipment Company
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Potencia: 5.5 HP
Tipo de motor: Horizontal con cuiero
OHV: OHV 4 tiempos
Tanque: 3.6 Lt.
Torque max: 13.2 N/m a 2,500 rpm

Modelo: NIT-GE270

Potencia: 9 HP
Tipo de motor: Horizontal con cuiiero
OHV: OHV 4 tiempos
Tanque: 3.6 Lt.
Torque: 15.2 N/m a 2,500 rpm

Modelo: NIT-GE390

Potencia: 13 HP
Tipo de motor: Horizontal con cuiiero
OHV: OHV 4 tiempos
Tanque: 3.6 Lt.
Torque: 27 N/m a 2,500 rpm

Motor a ﬁsolina
con marcha

Modelo: NIT-GE390ES

Potencia: 13 HP
Tipo de motor: Horizontal con cufiero
y marcha
OHV: OHV 4 tiempos
Tanque: 3.6 Lt.
Torque: 27 N/m a 2,500 rpm

Modelo: NIT-GE420ES

Potencia: 15 HP
Tipo de motor: Horizontal con cufiero
y marcha
OHV: OHV 4 tiempos
Tanque: 3.6 Lt.
Torque: 28.5 N/m a 2,500 rpm



